Udstyrsvarianter
0g tekniske detaljer.

Mal og vaegt

Arbejdsbredde

Rotordiameter

Transportbredde
Transportbredde uden tandarme
Skarbredde

Mulige skar

Transporthgjde
Transportleengde

Vaegt

Effektbehov
Effektbehov

Ophang
Trepunkts
Topunktstraekarme

Ekstraudstyr/rotor

Udkast i hgjre side

Rotor

tandarme pr. rotor

Dobbeltteender pr. arm
Kardanophaeng af rotorer

Hydraulisk justering af arbejdshgjde.
CamControl

Raekkestyring

Hydraulik

Ngdvendige ev-hydraulikudtag
Ngdvendige dv-hydraulikudtag
KENNFIXX®-hydraulikudtag

Dak
Dak rotorchassis

Daek, transportchassis

Tandemaksel

Belysning
Belysning

Montering
Omtrentlig monteringstid

Former 351 DN

m 3,60
m 2,70
m
m 1,55
m 0,60-1,50
Antal 1
m
m 2,21
kg 420
kW / hk 20/27
Kategori 1+
Kategori
| |
Antal 1
Antal 10
Antal
Antal
Antal
2x16/6.50-8
O
O
timer 2,0

Standardudstyr og ekstraudstyr

Trepunktsophang
med fglgeenhed

Former 391 DN

3,80
2,90

1,55
0,60-1,50
1

2,31
440

20/27

I+l

2x16/6.50-8

20

Standard: m
Ekstraudstyr: O

Former 400 DN

3,85
2,96

1,68
0,70-1,55
1

2,34
520

20/27

1+l

2x16/6.50-8

Stift
trepunktsophang

Former 426 DN Former 456 DN Former 351 DS
4,20 4,50 3,60
3,20 3,40 2,70
1,83 1,99 1,70
0,70-1,55 0,75-1,60 0,60-1,50
1 1 1
2,58 2,68 213
580 620 370
30/41 30/41 25/34
1411 1+ 1410
| | | | |
1 1 1
12 12 10
4 4 3
2x16/6.50-8 4x16/6.50-8 2x15/6.00-6
O |
O O O
15 15 2,0
DN = Trepunktsopt med bugseri hed / DS = Fast

Former 1402

5,75/6,65
2,7412,78
2,65

0,60-1,90
1/2

3,00/3,60
6,63
1550

19/26

I+l

N

10/12

~

3x16/6.50-8
10.0/75-15.3
O

9,0

Former 1452

580/6,70
2,78
2,65

0,60-1,90
1/2
3,00/3,60

6,63
1580

19/26

1+l

3x16/6.50-8
10.0/75-15.3
O

9,0

Siderive
med understel

Former 1603

6,60/7,70
3,20
3,00

0,60-1,90
1/2
3,65
7,43
2100

30/41

I+l

12/12
4/5

4x16/6.50-8
260/70-15.3; (10.0/75-
15.3)
O

10,0

Former 7850

7,80/ 8,40
3,60
2,80

0,60-1,90
1/2
3,60
8,50
2400

44/60

13/13
4/5

1%
|

616/6.50-8
300/80-15.3; (11.5/80-
15.3)
[

2,0

Fendt Former

Former 7850 PRO

7,80 /8,40
3,60
2,96

0,60-1,90
1/2
3,60
8,54
2450

44/60

13/13
4/5

1*
||

6x16/6.50-8
380/55-17
||

2,0

/* = Flydestilling ngdvendig / ** = Af disse kraeves der 1 dobbeltvirkende med flydeposition / Antal ngdvendige hydraulikudtag kan variere afhangigt af ekstraudstyret



Udstyrsvarianter
0g tekniske detaljer.

Mal og vaegt

Arbejdsbredde

Rotordiameter

Transportbredde
Transportbredde uden tandarme
Skarbredde

Mulige skér

Transporthgjde
Transportleengde

Vgt

Effekthehov
Effektbehov

Ophang
Topunktstreekarme
Traekbom

Ekstraudstyr/rotor

Udkast i hgjre side

Udkast i midten

Rotor

tandarme pr. rotor

Dobbelttander pr. arm
Kardanophaeng af rotorer

Hydraulisk justering af arbejdshgjde.
Mekanisk justering af arbejdsbredde
Justering af arbejdsbredde/hydraulisk justering af skarbredde
Raekkestyring

Individuelt rotorlgft

1SOBUS-kontrol

Hydraulik

Ngdvendige ev-hydraulikudtag
Ngdvendige dv-hydraulikudtag
Pékraevede hydraulikudtag LS
KENNFIXX®-hydraulikudtag
Flat-Face-koblinger

Dak

Daek rotorchassis
Daek, transportchassis
Tandemaksel

Belysning
Belysning

Montering
Omtrentlig monteringstid

=N = BN =

3

Antal
m
m

kg

kW / hk

Kategori

Antal
Antal
Antal

Antal
Antal
Antal

timer

Trukket
siderive

Former 1502

6,30/7,00
2,96
3,00
2,30

0,60-1,90
1/2
2,80
8,45
1380

33/45

18/8.50-8

8,0

Standardudstyr og ekstraudstyr

Former 671

5,80- 6,60
2,74
2,75

1,20-1,80
1
3,18/3,70

4,66
1350

19/26

I1+11

3x16/6.50-8
10.0/75-15.3
|

8,0

Standard: m
Ekstraudstyr: O

Former 801

6,80-7,60
3,20
2,98

1,20-2,00
1
3,55
5,33
1875

30/41

1+l

N

12/12

n ~

4x16/6.50-8
10.0/75-15.3
O

8,0

DN = Trepunk

Former 880 Former 8055 PRO
7,20-8,00 7,20-8,00
3,40 3,40
298 2,98
1,20-2,00 1,20-2,00
1 1
3,65 378
533 537
1900 2050
35/48 35/48
1+l 1+
| |
2 2
12/12 12/12
4 4
| |
| |
O O
O O
1 1
4x16/6.50-8 6x18/8.50-8
10.0/75-15.3 300/80-15.3; (11.5/80-15.3)
O |
| |
8,0 8,0
med bugseri hed / DS = Fast trepunktsopt

Midtermonteret rive med
to rotorer og understel

Former 10065

8,80-10,00
4,20
2,87

1,30-2,20
1
385
6,49
2900

51/70

~ W

15/15

B o

6x18/8.50-8
300/80-15.3
||

6,0

Former 10065 PRO

8,80-10,00
4,20
2,87

1,30-220
1
3,85
6,49
2950

51/70

EE <o H
&

6x18/8.50-8
380/55-17
]

6,0

Former 12545
Gen2

10,60 - 12,50
3,20
299

1,20-2,20
1
394-399
8,82
4600

59/80

~

4%12

n ~

16/6.50-8
500/50-17
O

Rive med fire rotorer
og understel

Former 12545 PRO

Gen2

10,60 - 12,50

3,20
299

1,20-2,20
1
394-399
8,82
4750

59/80

Al -~>>=+>~01

O

16/6.50-8
500/50-17
n

Fendt Former

Former 14055 PRO
Gen2

10,50 - 13,80
3,60
299

1,30-2,60
1
399

10,00
6000

96/130

I+11

4x13

~
HE
w

O

16/6.50-8
500/45-22.5
|

/* = Flydestilling ngdvendig / ** = Af disse kraeves der 1 dobbeltvirkende med flydeposition / Antal ngdvendige hydraulikudtag kan variere afhangigt af ekstraudstyret





